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Informacje organizacyjne — wyciag z regulaminu szkolen

1. Aby wzig¢ udziat w szkoleniu nalezy:

- zWrocic sie po oferte do swojego opiekuna handlowego
Mitsubishi Electric

- ztozy¢ zamowienie i odebrac vouchery na szkolenie
- wypetnic formularz zgtoszeniowy i wysta¢ na wskazany adres email

- oczekiwac na potwierdzenie przyjecia zgtoszenia i zapisu na
szkolenie

Zawarcie umowy o $wiadczenie ustugi szkoleniowej nastepuje
w momencie potwierdzenia przyjecia zgtoszenia i zapisu na dane
szkolenie przez organizatora.

Jedli nie posiadacie Panstwo opiekuna handlowego Mitsubishi
Electric to prosimy o kontakt na nasz ogélny numer telefonu
i poprosi¢ o rozmowe z dziatem handlowym.

2, Zgloszenia na szkolenia sa przyjmowane w oparciu o
otrzymane z Mitsubishi Electric vouchery. Jeden voucher
uprawnia jedna osobe do zapisu na jeden dzien szkolenia.
Prosimy sie upewni¢, iz jest posiadana odpowiednia ilos¢
voucheréw. Podczas wypetniania formularza zgtoszeniowego
nalezy przepisa¢ na niego unikalny kod voucher.

3. O przyjeciu na szkolenie decyduje kolejnos¢ zgtoszen i
spelnienie dodatkowych warunkow - jesli wystapia. Klienci
nie posiadajacy limitu kredytowego w Mitsubishi Electric
beda poproszeni o pelng przedptate naleznosci. Klientom z

przyznanym limitem kredytowym zostanie wystawiona faktura
po szkoleniu ptatna w terminie 30 dni.

4. Uczestnikom zapewniamy zestawy i komputery szkoleniowe,
lunch oraz bufet ze stodyczami i napojami. Koszty dojazdu i
zakwaterowania uczestnicy pokrywaja we wtasnym zakresie.

5. Rezygnacje ze szkolenia (dni robocze przed terminem):
- do 5 dni: bez konsekwencji, vouchery zachowuja waznos¢

+ 4 do 2 dni: optata 50% ceny szkolenia, utrata zarejestrowanych
voucheréw

- 1 dzien: optata 100% ceny szkolenia, utrata zarejestrowanych
voucheréw

Nieobecnosc¢ zgtoszonego uczestnika na szkoleniu:

- optata 100% ceny szkolenia, utrata zarejestrowanych voucheréw

6. W przypadku powaznych problemoéw technicznych lub
organizacyjnych, w tym braku minimalnej liczby uczestnikéw,
organizator zastrzega sobie mozliwos¢ odwotania szkolenia lub
przeniesienia na inny termin. Jesli na tydzien przed terminem
szkolenia nie ma chetnych dane szkolenie jest odwolywane.

7. Obowiazuje Regulamin Szkolen Mitsubishi Electric.



. Sterowniki PLC

PLC poziom 1 - kursy podstawowe Agenda szkolenia

Kursy programowania sterownikdw iQ-R oraz iQ-F (FX5) majq wspdlng podstawe Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00
programowaq na pierwszy dzien. Dopuszczalna jest sytuacja ze kursanci, ktérzy odbyli

- Wprowadzenie do sterownikéw PLC i srodowiska GX Works3
juz jeden z wymienionych kursdw, na kolejny zapisujq sie tylko na drugi dzien.

- Konfiguracja sprzetowa sterownika. Komunikacja z PLC

1.1 Programowanie modutowych sterownikow iQ-R - Programowanie w jezyku FBD. Operacje na bitach i stowach. Typy danych
w srodowisku GX Works3 - Zmienne lokalne i globalne

Czas trwania: 2 dni - Operacje arytmetyczne i logiczne

Cena: 200 euro / os / dzien « Liczniki i timery

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC - Struktury jako wiasny typ danych

- Tablice danych
- Funkcje i bloki funkcyjne
Balice 25-26 - Obstuga bibliotek

ul. Krakowska 48 . i A
- Zabezpieczenie i ochrona projektu

Warszawa
It iska 38C - - 2425 i dzien
ul. topuszars Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00
Ztotniki k. Poznania i i i - Rozszerzone informacje na temat sterownikéw serii iQ-R
ul. Krzemowa 1 + Mozliwosci rozbudowy sterownika o dodatkowe moduty i ptyty rozszerzajace
Wroctaw _ ) 3 - Omowienie funkcji wbudowanych

ul. Klecinska 123
- Moduty wejsc i wyjs¢ analogowych. Konfiguracja i program

- Architektura i typy wykonywania programéw. Przykfady

- Obstuga przerwan

- Wykonanie programu typu Fixed Scan i Standby

- Podstawy jezyka SFC. Przyktadowy program

- Wbudowany Ethernet. Uruchomienie komunikacji miedzy sterownikami
- Diagnostyka sterownika i programu. Obstuga btedéw

Zestaw szkoleniowy



. Sterowniki PLC

I.2a Programowanie kompaktowych sterownikéw iQ-F Agenda szkolenia
w srodowisku GX Works3

Czas trwania: 2 dni
Cena: 200 euro / os / dzien
Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikow PLC - Konfiguracja sprzetowa sterownika. Komunikacja z PLC

- Programowanie w jezyku FBD. Operacje na bitach i stowach. Typy danych

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00
- Wprowadzenie do sterownikéw PLC i srodowiska GX Works3

- Zmienne lokalne i globalne

U K:I?(:f;jka 48 ) 27-28 3 - Operacje arytmetyczne i logiczne
’ « Liczniki i timery
Politechnika Warszawska % ;
ul. Nowowiejska 15/19 - 5 4-5,18-19 Struktury jako wtasny typ danych
- Tablice danych
Ztotniki k. P i T 2 A
our:(rlzem:\,zvga]ma - - 10-11 - Funkcje i bloki funkcyjne
- Obstuga bibliotek
Wroctaw 21-22 ; o j
ul. Kleciriska 123 ) ) ) - Zabezpieczenie i ochrona projektu
Gdynia o onr,
ul. $laska 21 - 7-8 - Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00
- Rozszerzone informacje na temat sterownikéw serii iQ-F
Nowos¢! Szkolenia w piatki i sobotyna Politechnice Warszawskiej * Mozliwosci rozbudowy o dodatkowe moduty

Zapraszamy na szkolenia prowadzone przez naszego partnera Politechnike Warszawska - Omowienie funkcji WbUdowanyCh sterownikow serii iQ-F
— Instytut Automatyki i Informatyki Stosowanej. Szczegéty na kolejnych stronach. - Wbudowane wejscia analogowe. Konfiguracja i obstuga
- Architektura i typy wykonywania programéw. Przykfady
- Obstuga przerwan

- Wykonanie programu typu Fixed Scan

« Szybki licznik. Praca w réznych trybach

- Pozycjonowanie. Wyjscie PWM

- Komunikacja szeregowa i Ethernet. Dostepne protokoty
- Diagnostyka sterownika i programu. Obstuga btedéw

Zestaw szkoleniowy



. Sterowniki PLC

Serdecznie zapraszamy do zapisow na szkolenia prowadzone przez
naszego nowego partnera - Politechnike Warszawska.

Dlaczego warto?

- prowadzenie przez doswiadczonych dydaktykéw politechniki
w laboratorium uczelni

- szkolenia w piatki i soboty, terminy mozna ustala¢ indywidualnie

- grupy max 6-osobowe

- jedno stanowisko szkoleniowe na jednego kursanta
CARD

- w skfad stanowiska szkoleniowego wchodzi: sterownik FX5, panel operatorski e W
GS21, komputer, zewnetrzny rzeczywisty obiekt grzejgco-chtodzacy )

TLAN SDIRD

- program szkolenia wzbogacony o ¢wiczenia ze sterowania PID
na rzeczywistym obiekcie grzejgco-chtodzacym

ADBASE-T Y0DBASE-TR

- kursant otrzymuje certyfikat uczestnictwa w szkoleniu wydany przez politechnike

I.2b Programowanie kompaktowych sterownikow iQ-F
w Srodowisku GX Works3 (Politechnika Warszawska)

Czas trwania: 2 dni
Cena: 200 euro / os / dzien
Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC

- - 45
POLITECHNIKA

WARSZAWSKA
= = 18-19

Istnieje mozliwos¢ ustalenia innych termindéw (pt-sb) na zyczenie

W przypadku gdy zapisana ilos¢ 0s6b wynosi ponizej trzech szkolenie moze zostac odwotane.

Zapiséw dokonuje Mitsubishi Electric.




. Sterowniki PLC

Zestaw szkoleniowy - Politechnika Warszawska




. Sterowniki PLC

PLC - kursy na zyczenie. Prosimy pytac opiekuna handlowego lub
dzwonié na numer ogdlny Mitsubishi Electric.

PLC poziom 1 - kursy podstawowe (poprzednie generacje)

1.3 Programowanie modutowych sterownikow iQ
w srodowisku GX Works2
Czas trwania: 1 dzien

Cena: 200 euro / os / dzien
Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikéw PLC
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1.4 Programowanie kompaktowych sterownikow FX3
w Srodowisku GX Works2

Ten kurs prowadzi firma EMT-Systems w Gliwicach. Szkolenia mozna sprawdzic¢
na stronie emt-systems.pl

PLC poziom 2 - kursy specjalistyczne

1.5 Konfiguracja i obstuga sieci przemystowej
CC-Link IE Field
Czas trwania: 1 dzien

Cena: 200 euro / os / dzien
Wymagania: ukonczony kurs podstawowy (PLC poziom 1) lub doswiadczenie

w programowaniu sterownikow iQ-F/iQ-R w srodowisku GX Works3

1.6 Konfiguracja i obstuga sieci przemystowej
CC-Link IE Field Basic

Czas trwania: 1 dzien

Cena: 200 euro / os / dzien

Wymagania: ukonczony kurs podstawowy (PLC poziom 1) lub doswiadczenie
w programowaniu sterownikow iQ-F/iQ-R w srodowisku GX Works3




. Serwonapedy

Serwo poziom 1 - kursy podstawowe Agenda szkolenia

1.1 Simple Motion - Programowanie aplikacji Pierwszy dzieii - godz. 10:00 - 16:00

z serwonapedami na sterowniku FX5 i module FX5-40SSC-S - Wprowadzenie do napedéw serwo

Czas trwania: 2 dni - Napedy i sterowanie dostepne w ofercie ME
Cena: 200 euro / os / dzief - Budowa wzmacniacza i spos6b podtaczenia
Wymagania: ukonczony kurs podstawowy PLC poziom 1 lub doswiadczenie - Program MR Configurator2

w programowaniu sterownikow iQ-F/iQ-R w srodowisku GX Works3 -Tryb testu

- Monitoring i diagnostyka, parametry wzmocnienia
- Utworzenie projektu na PLC w srodowisku GX Works3
- Parametryzacja modutu Simple Motion

Balice 45 _ s
ul. Krakowska 48 - Programowanie aplikacji w oparciu o PLC Open
Warszawa - Bazownie osi
|. topuszaniska 38C 311 ; ) : . %
ul-top - Pozycjonowanie w réznych trybach
Ztotniki k. Poznania i 20-21 ) - Synchronizacja dwoch napedow
ul. Krzemowa 1
Wroctaw Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00
P - - 26-27 ’ Y
ULl 128 - Programowanie aplikacji ruchu z uzyciem dedykowanych blokéw funkcyjnych

- Obstuga tablicy pozyc;ji
- Synchronizacja bezposrednia

Gdynia

ul. Slaska 21 Partner szkoleniowy Mecon. Terminy na zycznie.

- Synchronizacja z uzyciem krzywki
- Wykorzystanie sprzegta
- Mark detection

- Parametryzacja i odczyt zatrzasnietych wartosci
- Wykorzystanie markdetection do sterowania sprzegtem w synchronizacji

- Przyktady aplikacji
- Ciecie w locie
- N6z obrotowy
+Tuning

Zestaw szkoleniowy



. Serwonapedy

Serwo - kursy na zyczenie. Prosimy pytac¢ opiekuna handlowego
lub dzwonié na numer ogélny Mitsubishi Electric.

1.2 Motion - Programowanie aplikacji z serwonapedami
na zaawansowanym procesorze ruchu

Czas trwania: 1 dzien

Cena: 200 euro / os / dzien

Wymagania: znajomos¢ podstaw programowania sterownikow
PLC w jezyku SFC
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.0_1_1].4567
NN12BUISET
—_—

PWR
. ERR
RUN

'
AT FXSU3M

S
ouT0 12345 67
1121305 1617



Il. Roboty przemystowe

Roboty poziom 1 - kursy podstawowe Agenda szkolenia

lll.1 Programowanie i obstuga robotéw przemystowych Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00
. . - Prezentacja modeli i mozliwosci robotow
Czas trwania: 2 dni
Cena: 250 euro / os / dzief - Prezentacja $rodowiska programistycznego RT Toolbox3
- Zakfadanie projektu i konfiguracja typu robota
- Praca w symulatorze

- Projektowanie layoutu i narzedzia robota w widoku 3D, import modeli 3D

Balice 10-11 21-22 11-12
ul. Krakowska 48 - Parametryzacja poczatkowa: parametry narzedzia robota, punktu TCP, limity ruchu
Balice e i 25-26 - Wstep do programowania: komendy i sktadnia jezyka Melfa Basic IV, typy zmiennych

UESCICTE e S - Pierwszy program Pick&Place, zapis pozycji

- Debugowanie programu
- Zasady bezpiecznej pracy przy robotach
- Eksport programu do pamieci robota i ¢wiczenia na sprzecie

Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00

- Instalacja i konfiguracja nowego robota

« Rozszerzone informacje o ruchu robota

- Obstuga punktéw singularnych ruchu

- Parametryzacja opcjonalna, parametry bezpieczeristwa

- Rozszerzone programowanie, gtéwna petla programowa
- Sekwencja bezpiecznego startu

- Sygnaty wejscia i wyjscia, obstuga sieci przemystowych

- Sterowanie robotem ze sterownikéw nadrzednych

- Podprogramy, przerwania, offsety pozycji, paletyzacja

Stanowisko szkoleniowe




Il. Roboty przemystowe

Roboty - kursy na zyczenie. Prosimy pytac opiekuna handlowego Roboty poziom 2 - kursy specjalistyczne

lub dzwonié na numer ogélny Mitsubishi Electric.

. oy 1ll.3 Zaawansowane programowanie robotow przemystowych
Roboty poziom 1 - kursy specjalistyczne

11l.4 Integracja robotéw z platforma PLC iQ-R oraz HMI
1ll.2 Obstuga i konserwacja robota
- szkolenie dla utrzymania ruchu

Czas trwania: 1 dziefh 111.6 Robot synchronizacja i obstuga tasmociaggow. Tracking
Cena: 250 euro / os / dzien

lIl.5 Zaawansowaneopcjebezpieczenstwa w robotach

11l.7 Robot programowanie aplikacji z systemami wizyjnymi 2D

111.8 Robot programowanie aplikacji z systemami wizyjnymi 3D

Balice

ul. Krakowska 48 - A oA 111.9 Robot programowanie aplikacji zdedykowanym czujnikiem sity
111.10 Robot tworzenie zaawansowanych trajektorii ruchu
z pomoca rozwigzan CAD
Agenda szkolenia

Czas trwania: 1 dzien

SAT Cena: 250 euro / os / dzien

s #90d2. 10:00 2580 Wymagania: ukoriczony kurs podstawowy (Roboty poziom 1)

- Wprowadzenie - modele robotéw i budowa lub doswiadczenie w programowaniu robotéw przemystowych
- Bezpieczenstwo pracy z robotami Mitsubishi Electric

- Obstuga teaching boxa. Trybreczny
« Przeuczanie punktow
- Backup/Przywracanie systemu
- Awaryjne zwalnianie hamulcéw ramienia
- Bazowanie. Procedury po utracie danych bazowania lub kolizji
» Czynnosci konserwacyjne
- wymiana baterii
- smarowanie przektadni
- inspekcja paskéw zebatych, regulacja naciagu
- filtr powietrza kontrolera
- lokalizacja i wymiana bezpiecznikéw Q
« Przeglad dokumentacji serwisowej



Il. Roboty przemystowe

Stanowisko szkoleniowe - detal




V. Przetwornice czestotliwosci

Invertery poziom 1 - kursy podstawowe Agenda szkolenia

IV.1 Obstuga, programowanie przetwornic czestotliwosci Jeden dzier - godz. 10:00 - 16:00

Czas trwania: 1 dzien - Wprowadzenie do przetwornic czestotliwosci Mitsubishi Electric

Cena: 200 euro / os / dzien
Wymagania: podstawowa wiedza z elektrotechniki - filtry EMC

- odtawiki dU/dt

- filtry sinus

- odtawiki AC/DC

- oukfady i rezystory hamowania

- Kiedy stosowac¢ wyposazenie opcjonalne:

Balice 29

ul. Krakowska 48 - - Oméwienie podstawowej parametryzacji przetwornicy:

- ozabezpieczenie silnika

Warszawa ) ) 17
ul. topuszanska 38C - owybor trybu sterowania (u/f, wektorowe w petli otwartej, wektorowe)
Ziotniki k. Poznania - ocharakterystyki obcigzenia
ul. Krzemowa 1 - cauto-strojenie (auto-tuning)
Wroctaw : : i - Podstawowe parametry aplikacyjne
ul. Klecinska 123 . . :
- Parametryzacja, monitoring przetwornicy przy pomocy

wbudowanego panelu FR-DU08

« Parametryzacja, monitoring przetwornicy przy pomocy
zewnetrznego panelu FR-LUO8

- Parametryzacja, monitoring i diagnostyka przetwornicy przy
pomocy oprogramowania FR-Configurator

Kazdy uczestnik otrzyma petnq wersje oprogramowania FR-Configurator.

Zestaw szkoleniowy




V. Przetwornice czestotliwosci

Invertery poziom 2 - kursy specjalistyczne Agenda szkolenia

IV.2 Zaawansowane funkcjonalnosci przetwornic czestotliwosci Jeden dzieri - godz. 10:00 - 16:00

Czas trwania: 1 dzien MODULY DO WYBORU

Cena: 200 euro / os / dzien

1. FR-A840 - Zaawansowane aplikacje sterowania momentem i pozycjonowanie
Wymagania: podstawowa wiedza z elektrotechniki pikaq pozyd

- sterowanie predkoscia, momentem
- pozycjonowanie inkrementalne

- pozycjonowanie absolutne

- uktady nadazne (master-slave)

Balice ) 30 )
ul. Krakowska 48 2. FR-F840 - Aplikacje pomp i wentylatorow
Warszawa 5 : o - Obliczenie potencjalnych oszczednosci energii

ul. topuszariska 38C - Mitsubishi Energy SavingEstimator

Ztotniki k. Poznania

- - - - Tryb pracy energooszczednej (ustawienie i obserwacja dziatania)
ul. Krzemowa 1

- Omowienie funkcji pompowych (uktady wielopompowe, napetnianie wstepne,
; . . sekwencja czyszczenia pomp, ogrzewanie wstepne silnikéw, regulator PID,
funkcja wstepnego uspienia)

Wroctaw
ul. Klecinska 123

- Oméwienie funkcji wentylatorowych (lotny start po przerwie zasilania,
monitorowanie charakterystyki, tryb pracy pozarowej)

3. Programowanie wbudowanego sterownika PLC i potaczenie z panelem HMI.

+ Programowanie PLC
- Komunikacja z HMI (przyktadowe programy)

Przetwornice - kursy na zyczenie. Prosimy pytac opiekuna
handlowego lub dzwoni¢ na numer ogdlny Mitsubishi Electric.

IV.3 Przetwornice czestotliwosci w uktadach diagnostyki
prewencyjnej i wibracyjnej (FAG)

IV.4 Harmoniczne i metody ich redukcji w aplikacjach
napedowych

Czas trwania: 1 dzien
Cena: 200 euro / os / dzien @




V. Przetwornice czestotliwosci

Zestaw szkoleniowy - detal




V. Panele HM|

V.1 Programowanie paneli operatorskich serii GOT2000 Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

. . - Podstawowe informacje odnosnie paneli GOT2000
Czas trwania: 1 dni

Cena: 200 euro / os / dzienh - Zatozenie projektu. Wizard
- Komunikacja ze sterownikiem PLC

- Podstawowe obiekty - przyciski, lampy, pola liczbowe, znakowe i ich wtasciwosci
- Typy okien. Przyktad okna typu pop-up.

Balice ) ) 12 Nawi : ek
ul. Krakowska 48 * Nawligacja w projekcie
- Ustawienie wielojezycznosci
Warszawa _ 27 - o <
ul. topuszaniska 38C - Konfiguracja Alarmoéw
Ztotniki k. Poznania ) ) ” - Zabezpieczenia obiektéw i ekranéw. Poziomy dostepu
ul. Krzemowa 1 - Logowanie danych
Wroctaw - Konfiguracja i wykorzystanie receptur

ul- Klecinska 123 - Skrypty w programie. Typy i jezyk skryptowania

Zestaw szkoleniowy: Panele GOT2000 - modele GT25




VI. Wizualizacja SCADA

SCADA poziom 1 - kursy podstawowe

V1.1 MAPS - system wizualizacji SCADA Mitsubishi Electric

Czas trwania: 2 dni
Cena: 200 euro / os / dzien

Balice
ul. Krakowska 48

Warszawa
ul. topuszanska 38C

Ztotniki k. Poznania
ul. Krzemowa 1

Wroctaw
ul. Klecinska 123

Zestaw szkoleniowy: Komputery z oprogramowaniem + sterownik PLC

E MAPS

T alsmnnnorrpnocesssuwe o —
A c LG 540916

'HHHHLWJ llllulll

Zestaw szkoleniowy

Agenda szkolenia

Pierwszy dzien - godz. 10:00 - 16:00

- Wprowadzenie. Architektura systemu

- Aplikacja MAPS Designer. Zaktadanie projektu

- Agent. Definicja i konfiguracja

- Projektowanie ekranéw

- Przeglad dostepnych obiektéw i ich wiasciwosci

- Praca z obiektami wektorowymi

- Nawigacja projektu

- Aplikacja MAPS Operator. Tryb runtime projektu

- Skanowanie wartosci z PLC. Konfiguracja driveréw komunikacyjnych
- Wizardy i szablony. Wbudowane oraz wtasne

- Uzywanie Spider'éw. Pofgczenia miedzy obiektami
- Symulator projektu

Drugi dzien - godz. 9:00 - 16:00

- Logowanie danych oraz wykresy

- Alarmy i Zdarzenia. Kontrolka Alarm Viewer

« Alarmy historyczne

« Archiwizacja danych. Obstuga baz danych

- Konfiguracja i obstuga SQL Server

- Logowanie danych z uzyciem dedykowanych Agentéw
+ Receptury

- Zabezpieczenia uzytkownikéw i grup. Profile i dostepy
- Tworzenie skryptéw

SCADA poziom 2 - kursy specjalistyczne

Na zyczenie organizujemy dedykowane jednodniowe szkolenia z
zagadnien wskazanych przez klienta lub pod projekt. W tej sprawie
prosimy o kontakt z opiekunem handlowym. @



Oddziaty
Mitsubishi Electric
w Polsce
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